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1. Wskazowki ogolne

[1.1]

Przed uruchomieniem urzadzenia bezwzglednie
przeczytaj instrukcje obstugi.

Zawsze przechowuj jg razem z urzadzeniem.

Przy przekazywaniu urzadzenia innym osobom nie
zapomnij o instrukcji obstugi.

Stowo - hasto zwracajace uwage na niebezpiec-
zenstwo

UWAGA

W ten sposdb zwraca sie uwage na niebezpieczng sytuacie,
ktora moze doprowadzi¢ do obrazen ciata lub szkod rzec-
zowych.

[1.2] Symbole:

VANYN

A

Ostrzezenie przed Ostrzezeniem przed
0gdélnym niebezpiec- napieciem elektrycznym
zenstwem

Wktadaj rekawice Zaktadaj okulary
ochronne ochronne

Ostrzezenie przed sytua-
cja, ktéra moze dopro-
wadzi¢ do urazu reki

Zaktadaj kask
ochronny

Wktadaj obuwie Zaktadaj maske odde-
ochronne chowg

Przed uzyciem Cigcie tylko przy zato-
przeczytaj instrukcje zonej ostonie tarczy
obstugi

Zaktadaj stuchawki
ochronne

—

Zawsze montuj zderzak
krancowy na szynie
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[2.1] Zakres zastosowania

D-LP 32/DS-TS 32 stanowi wysoko wydajne hydraulicz-
ne urzgdzenie do cigcia tarczg diamentowg, o Srednicy
do 1600 mm i gtebokosci ciecia do 73 cm, przystoso-
wane do pracy przy duzych i Srednich obcigzeniach.
Agregat hydrauliczny D-LP 32 odznacza sie znamiono-
wg mocg, 32 kW pobierajgc przy tym prad o natezeniu 63
A, ale moze byC tez zasilany z sieci prgdu przemienne-
go 0 obcigzalnosci 32 A.

Modutowa konstrukcja utatwia szybki montaz i umozliwia
wszechstronne zastosowania. | tak na przyktad gtowica
tngca DS-TS 32 moze napedzac¢ urzadzenie do ciecia
sznurem diamentowym DS-WSS 30 firmy Hilti.

Za pomocg cyfrowego, zdalnego sterownika D-RC-LP 32
operator moze bezstopniowo regulowac natezenie
przeptywu oleju i w tym samym nastawiaC predkosc obro-
towa i posuw optymalne dla danego zastosowania. W ten
Sposob osigga sie maksymalng wydajnos¢ ciecia muru,
hydraulicznego wiercenia, ciecia wgtebnego lub sznu-
rem diamentowym.

[222] Komponenty hydraulicznego
urzadzenia do cigcia tarcza diamen-
towg D-LP 32/DS-TS 32

Podstawowe urzgdzenie do ciecia tarczg diamentowg,
sktada sie z nastepujgcych komponentow:

Il Agregat hydrauliczny D-LP 32

H Zdalny sterownik D-RC-LP 32

Gtowica tngca DS-TS 32

3 Szyna D-R 200L

H Tarcza tnaca DS-C ... -H

A Ostona tarczy DS-BG

Weze hydrauliczne D-PH/FH i waz doprowadzajacy
wode

Bl Zderzak krancowy DS-ES-L (do kazdej szyny D-R..L
Sq dostarczane 2 zderzaki krancowe)

El Zestaw narzedzi D-LP 32/DS-TS



2. Opis

Modutowa konstrukcja urzadzen do cigcia i wiercenia diamentowego D-LP 32/DS-TS, PS, WSS, DD

D-LP 32/DS-TS 32
Urzadzenie do cigcia Scian

D-LP 32/DDS-750HY/DS-PS 30
Hydrauliczna wiertnica
Urzadzenie do cigcia wgtebnego

D-LP 32/DS-TS 32/DS-WSS 30
Urzadzenie do cigcia sznurem dia-
mentowym

DS-BG ‘ ‘ DS-BGF

2800 - 1600 mm 2800 - 1600 mm

D-PH58-10 (2x)

DS-TS 22
DS-TS 32

D-PH34-10 (2x)

D-FH14/14-10 D-FH4/14-10

D-LP15

D-R 50-230L

DS-RF

DD-AF-HY
© o

DD-R 40-M

DD-MF-ML DD-CA-L
P

DS-CA-UM

PH—|

DD-750HY

DD-R 100-M
DD-R 130-M

D-R 150-L

DS-BG 12-PS

DD-BU-202

DD-BA6/DD-BA3-70 §\ T g
& 9%
@ DS-wsw500 @ 2x DS-WSRF
@ DS-WSTA @ Ds-wsws
© Ds-wswp @ 2xDS-WS-SPP
@ DS-WSRP

7
0 000000700/57000757507000005700000 0000000000000 0000000 0000 0 0000,
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2. Opis

[23] Czesciielementy obstugi

Agregat hydrauliczny D-LP 32

Kl Odchylna raczka transportowa

H Ucho do podnoszenia

Wtyczka sieciowa 400 V, 63 A (znormalizowana
wedtug normy europejskiej EN CEE 63)

B Gniazdo wtykowe sieciowe 230 V

E Gniazdo wtykowe do zdalnego sterownika D-RC-LP 32

A Wziernik poziomu oleju

Pokrywa filtra oleju

B Wytacznik awaryjny

EX Wytyczne do zastosowania (naklejka)

i Koto z opong odporng na przebicie

Zyrczka do przewodu ciknieniowego PH /4"

1] i O 2Ad

Zyrczka do przewodu powrotnego PH /"

Zyrczki do przewodiw == sterujrcych posuwem
FH /4"

Ztaczki do przewodow ™= sterujgcych odchy-
Inym ramieniem pity FH '/s"

Ztgczka niplowa do doprowadzania wody z zewnatrz

Przytacze do wody chtodzacej gtowice tngcg,
(z regulacjg natezenia przeptywu)

Zdalny sterownik D-RC-LP 32

Wytgcznik

Pokrywa/kréciec wlewu oleju

F Przycisk zerujgcy bezpiecznik sieciowego gniazda
wtykowego 230 V

Al Podpora czotowa

F# Blokada odchylnej raczki transportowej

EEH O H @O




2. Opis

Wytyczne do zastosowania (naklejka na agregacie D-LP 32)

=™l 1° wytyczne

60-100 I/min

D-LP32/DS-TS32

1200
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D-LP32/DS-TS32 /WSS30
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e @

356749/2

D-LP32
DS-TS30

0 - k

O@OH )
O




2. Opis

Zdalny sterownik D-RC-LP 32

Il Obudowa zdalnego sterownika

H Uchwyty/pataki zabezpieczajace elementy obstugi
Wskaznik z elementami obstugi

B3 Lacznik do klamry pasa

H Pas barkowy z klamrg,

A Tyina strona zdalnego sterownika: Wytyczne do cigecia
Wytgcznik awaryjny

Wytyczne do ciecia

Naklejka z tytu zdalnego sterownika RC-LP 32.

Kl Gtebokos¢ ciecia miekkiego betonu/muru
(Soft = miekki beton)

H Gteboko$¢ ciecia twardego betonu
(Hard = twardy beton)

E1 Optymalne $rednice kolejno stosowanych tarcz tngcych

A Gteboko$¢ cigcia prowadzacego

H Gtebokosci kolejnych cigé

A Pierwsze ciecie: wleczenie ramienia pity

Drugie cigcie: pchanie ramienia pity

B Trzecie ciecie: wleczenie ramienia pity

El Kierunek obrotéw tarczy tngcej (przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara patrzac od strony zamocowania
tarczy)

il Zalecane natezenie przeptywu oleju w I/min w
zaleznosci od Srednicy tarczy tngcej (mm)

2800 mm @1000

%;-EA Z"éi‘...itm‘
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2. Opis

Wskaznik, symbole i lampki ostrzegawcze w Ostrzezenia

zdalnym sterowniku D-RC/LP 32 Al Ostrzezenie
Kl Wytgcznik napedu agregatu Ostrzezenie przed ogdlnym niebezpieczenstwem
A Natezenie przeptywu oleju 30-100 I/min badz predko$E  gg1womno ciag tylko przy zatozonej ostonie tarczy
PRl Zawsze montuj na szynie zderzaki krancowe

obrotowa tarczy tngcej (Swieci sie zielona lampka kontrolna)

Kierunek zagtebiania tarczy tngcej (w prawo/w lewo)

3 Kierunek posuwu wzdtuznego (w prawo/w lewo badz
do gory/do dotu)

H Regulacja szybkosci zagtebiania Bl i posuwu E1

A Regulacja natezenia pradu (w A) w zalezno$ci od mocy
sieci pradu przemiennego

Wytgcznik awaryjny

Bl Wskaznik natezenia przeptywu oleju

1 Pozycja zielonej plamki $wietinej w zaleznosci od $red-
nicy tarczy tngce;

Wskaznik temperatury; w razie przegrzania zapala
sie na krotko przed wytgczeniem urzadzenia

Chtodzenie woda; Swieci sie, gdy agregat nie jest
wystarczajgco chtodzony

Potozenie neutralne; Swieci sie, gdy ktdres pokretto
nie znajduje sie w potozeniu neutralnym ("0”)

Lampka kontrolna zasilania sieciowego

Poziom oleju; Swieci sie przy zbyt niskim poziomie oleju

Wytgczenie awaryjne; Swieci sie przy nacisnietym
przycisku awaryjnym

Wskaznik serwisowy; Swieci sie, gdy jest konieczny serwis

Wskaznik liczby godzin pracy/ci$nienia roboczego (bar)

l Ciecie tarcza diamentowa,

EE! Cigcie sznurem diamentowym

Wiercenie

_J JJJJJ_IJ

I=EN =10
[)-RC-I.P 32

11



[237] Growica tnagca DS-TS 32

Kl Ramig pity z wbudowanym silnikiem

E Uchwyt ostony tarczy (przesuwa sie jednocze$nie z
ramieniem pity)

Podstawa z odpornymi na zuzycie mimosrodowymi
stalowymi rolkami &

B3 DZwignia z blokada rolki mimosrodowej

H Ztaczka hydrauliczna (PH ¥/4") do przewodu ciknieniowego

H Kierunek przeptywu oleju

A Ztaczka hydrauliczna (PH %/+") do przewodu powrotnego

Ztgczki hydrauliczne (FH '/4") do sterowania posuwem

B Ztaczki hydrauliczne (FH '/+") do odchylania ramienia piyy

El Doptyw wody

B Zawér do regulacii natgzenia przeptywu wody moze
by¢ zamontowany na uchwycie ostony kapturowej
tarczy lub agregacie

i Kotnierz do mocowania tarczy tnacej ze specjalng,
$rubg B M12x25 / jakos¢ stali 10.9

Uchwyty

iB Rolki mimosrodowe

iEl Sruba zaciskowa do pozycjonowania uchwytu

Gniazda smarowe zaworowe kulkowe do tozysk

ostony kapturowej tarczy badz samej ostony dzwigni rolek mimo$rodowych
i Guzik blokujgcy rolke mimosrodowa, Uchwyt gumy ostony tarczy
tH Tabliczka znamionowa Specjalna sruba M12x25/10.9

12



Komponenty urzadzenia, nar-
zedzia i wyposazenie dodatkowe

3.1 Weze hydrauliczne i zestaw wezy hydraulicznych 14
3.2 Szyny D-R..L, zderzak krancowy DS-ES-L, uchwyt do mocowania

szyn DS-RF i uchwyt do mocowania uko$nego szyn DS-RFP 14
3.3 Ostona tarczy DS-BG/BGF 14
3.4 Kotnierz dystansowy do ciecia przy $cianie DS-FCA-110 14
3.5 Diamentowe tarcze tngce 15
3.6 Wyposazenie dodatkowe, zestaw narzedzi D-LP 32/DS-TS 32 16
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3. Komponenty urzadzenia, narzedzia i wyposazenie dodatkowe

[83] Weze hydrauliczne i zestaw
wezy hydraulicznych

OO0

Waz hydrauliczny Zestaw wezy hydraulicznych
DS-PH34-10 DS-FH4/14-10 (z wezem
doprowadzajgcym wode)

[3:2] Szyny D-R..L, zderzak kranicowy
DS-ES-L, uchwyt prosty do mocowa-
nia szyn DS-RF i uchwyt do mocowa-
nia ukosnego szyny DS-RFP

Szyna D-R50L

Szyna D-R100L

Szyna D-R150L

Szyna D-R200L

Szyna D-R230L

Zderzak kraricowy DS-ES-L

Wyposazenie dodatkowe do mocowania szyn

g‘_ b B %}

DS-ES-L DS-RF DS-RFP

14

[33] Ostonatarczy DS-BG/BGF

Ostona tarczy diamentowych DS-BG

Ostona DS-BG8*
Ostona DS-BG9*
Ostona DS-BG10*
Ostona DS-BG12*
Ostona DS-BG16*

* Odpowiednio do maksymalnej $rednicy tarczy tnacej (x100)

Ostona tarcz diamentowych DS-BGF do cigcia przy
Scianie

Ostona DS-BGF8*

Ostona DS-BGF9*

Ostona DS-BGF10*

Ostona DS-BGF12*

Ostona DS-BGF16*

* Odpowiednio do maksymalnej $rednicy tarczy tnacej (x100)

Kofnierz dystansowy do cigcia
przy Scianie DS-FCA-110

3
\




[85] Diamentowe tarcze tnace

Do urzgdzenia D-LP 32/DS-TS 32 zalecamy stosowanie
tarcz tngcych CS-H, CM-H i CH-H firmy Hilti. Tarcze tng-
ce wybiera sie zgodnie z ponizszg tabelg zaleznie od rod-
zaju podtoza, zawartosci stali zbrojeniowej i wymiarow

cietego materiatu.

Zalecenia dotyczace wyboru tarcz tnacych: Jakie parametry sg najlepsze dla danego materiatu?

Rodzaj betonu Rodzaj kruszywa | Pozadane wtasciwosci m CM-H CH-H
Zbrojony beton z migkkim kruszywem nie duza zawartoé¢ szybkosc cigcia [ | 4 -
powodujacym silnego Scierania wapienia okres uzytkowania |4 [ --
Zbrojony beton z twardym kruszywem i duzg, | duza zawartos¢ kwarcu| SZybkosc ciecia -- [ | |4
zawarto$cig piasku kwarcowego duza zawarto$¢ granitu| okres uzytkowania | 4] |
Zbrojony beton z bardzo twardym kruszywem | duza zawarto$é szybkosc cigcia | v
powodujacym silne $cieranie krzemienia okres uzytkowania ] |
Mur duza zawarto$¢ szybko$¢ ciecia ™ -
krzemienia okres uzytkowania -- |4
B =Dbardzo duza (dtugi) O = niewielka (krotki)
P = duza (dtugi) -- =nie zalecana
Wazna wskazowka:

m W trudnych warunkach, jak duza zawarto$¢ stali zbrojeniowej, twarde kruszywo itp. z reguty korzystniej jest
zmniejszy¢ predkosc obrotowg tarczy tngcej badz szybkosc ciecia!
m \Wskazowka dotyczaca bezpieczenstwa: Stosuj sie do zalecen tak, by predkos¢ obrotowa tarczy nie przekroczyta

dopuszczalnej dla niej wartosci.

15



3. Komponenty urzadzenia, narzedzia i wyposazenie dodatkowe

Zestaw narzedzi D-LP 32/DS-TS 32

Nazwa handlowa llos¢
Zestaw narzedzi D-LP 32/DS-TS 32 1
Zawartosc:

Plastikowa walizka Hilti z wyposazeniem 1

Wyposazenie dodatkowe, lista zawartosci i opis zastosowania 1
Miarka o dtugosci 2 m

Szmata do czyszczenia STOF

Szczotka ptaska

Aerozol Hilti

Smarownica Hilti

Stuchawki ochronne

Okulary ochronne

Narzedzie do osadzania HSD-GM12
Gruszka do przedmuchiwania
Poziomnica

Klucz widetkowo-oczkowy 19 mm

Klucz widetkowo-oczkowy 18 mm
Wkretak 6 mm

Mtotek1'/2 kg

Nasadka 19 mm

Przedyuzka '/2" o przekroju czworokrtnym
Grzechotka /2" o przekroju czworokrtnym
Diwignia z trzpieniem o przekroju czworokrtnym '/"
Zacisk D-CP-ML

Sruba z bem 6-katnym M12x40/8.8
Sruba z tbem 6-katnym M12x70/8.8
Podktadka

Element zaciskowy

Podktadka 12x18x1

Sprezyna 1x12x25

Nakretka M 12 z kotnierzem

Bolec mimokrodowy '/2" D-EP-ML
Lacznik stozkowy D-CO-ML

Guma

Nakretka zaciskowa

Klucz do gniazd 6-katnych 4 mm

Klucz do gniazd 6-katnych 10 mm

Klucz 6-katny z chwytem teowym DS
Reduktor ci$nienia D-PRT do FH'/."
Reduktor cisnienia D-PRT do PH?/."

Klin stalowy 130x70x20

Miedziany pierscien

Zestaw specjalnych $rub z them stozkowym ptaskim M 10 (6 sztuk)
Zestaw uszczelek (3 sztuki)

Specjalna $ruba z tbem 6-katnym M12x25/10.9
Obejma do weza 15-24 mm

CIS)

NN — L UTO) — — 4 D) =N S W00 WEW — 0000 00 — —b —b b bl b b el b b b

Wyposaienie dodatkowe do D-LP 32/ DS-TS 32 (nie znajduje sie w walizce narzedziowej):

Zderzak krancowy DS-ES-L 2
Kotwa HKD-D M12x50 50 @
Zawory do wody w uktadzie typu Y 1
Zawor do wody (©)

1
Przytacze wodne do gfowicy tnacej 1
Ztaczka hydrauliczna FH'/s" (obejmujrca) 1
Ztaczka hydrauliczna FH'/s" (obejmowana) 1
Ztaczka hydrauliczna PH*/." (obejmujrca) 1
Ztaczka hydrauliczna PH*/+" (obejmowana) 1
Olej hydrauliczny HVLP 46 (25 1) 1

Ptyta do ostrzenia 319 x 319 x 18 mm 1
Przedtuzacz D-RC-Ext 10 o dtugosci 10 m 1
Gniazdo wtykowe CEE 63 A 1

Pas barkowy z taczn. RC-LP 32/TS 5-E 120
Pas barkowy 1 @

16

Zastosowanie

Hydrauliczne urzadzenie do ©)

ciecia $cian LP 32/TS 32 —
Operator

Operator

Operator

Operator ®@

Operator

Operator

Operator

Operator

Operator ®

Osadzanie kotw Q
Przedmuchiwanie otworéw na kotwy

Montaz szyn

Montaz szyn

Montaz szyn

Montaz

Osadzanie kotw

Montaz szyn

Montaz szyn

Montaz szyn

Montaz szyn

Zawieszanie szyn

Mocowanie uchwytu prostego do szyny
Mocowanie uchwytu prostego do szyny
Mocowanie uchwytu prostego do szyny
Czg$¢ zamienna do uchwytu prostego do szyny
Czg$¢ zamienna do uchwytu prostegodoszyny ()

Czg$¢ zamienna do uchwytu prostegodoszyny =™ =
Uchwyt skosny do szyny E} 4
Przedtuzanie szyn

Przedfuzanie szyn

Uchwyt ostony tarczy tnacej
Mocowanie ostony tarczy tnacej @

Rolki mimosrodowe/ostony g
Mocowanie uchwytu ostony tarczy &:

Rolki mimosrodowe

Reduktor ci$nienia FH'/s"

Reduktor cisnienia PH?/s R
Zabezpieczenie blokéw betonowych = = :-"‘
Przedtuzanie wiertet koronowych

Zestaw czesci do kotnierza dystansowego DS-FCA

Zestaw czesci do kotnierza dystansowego DS-FCA

Cze$¢ zamienna do mocowania tarczy tnacej
Mocowanie weza wodnego

Zderzak kraricowy do szyny L
Otwor o srednicy 16 mm
Doprowadzenie wody
Doprowadzenie wody

Czes¢ zamienna do gtowicy tnacej
Czes$¢ zamienna do FH'/"

Czes¢ zamienna do FH'/+"

Czes¢ zamienna do PH?/

Czes$¢ zamienna do PH*/s

Agregat hydrauliczny

Tarcze tnace, wiertta koronowe
Do zdalnego sterownika

Zasilanie sieciowe, przedfuzacz
Cze$¢ zamienna do zdolnego sterownika
Czes¢ zamienna do 373243/5
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[41] Zasilanie

Zasilanie sieciowe

Napiecie sieciowe: 400V, 3-fazowe, 50 Hz
Natezenie pradu przynajmniej 32 A,
bezpiecznikdw: zalecane 63 A
Agregat pragdotworczy: zalecana moc 60 kVA

Agregat podczas pracy musi
by¢ uziemiony.

Chtodzenie woda agregatu hydraulicznego, gtowicy
tnacej i tarcz tngcych
Woda chtodzaca:

7 1/min przy ci$nieniu
4-6 bar i temperaturze < 20°C

[42] Wymiary i cigzary

Agregat D-LP32
Dtugos¢ x szerokos$é x wysokos¢ 790x540x1090 mm
Ciezar z olejem 220 kg

Zdalny sterownik D-RC-LP32
Dtugos¢ x szeroko$éx wysoko$¢  390x180x120 mm
Ciezar 2,2 kg

Otowica tnaca DS-TS32
Dtugos¢ x szerokos$¢ x wysokos¢ 510x380x400 mm

Ciezar 36 kg
[43] Rodzaj ochrony IP

Agregat D-LP 32: IP 44
Zdalny sterownik D-RC-LP 32: IP 65

18

[44] Klimatyczne warunki eksplo-
atacji i sktadowania

m Nominalne parametry hydraulicznego urzgdzenia do
ciecia tarczg diamentowg, D-LP 32/DS-TS 32 sg zape-
whnione w temperaturach otoczenia od -15°C do +45°C
(w temperaturach ponizej 0°C urzadzenie musi by¢
podgrzewane).

m Suche urzgdzenie moze by¢ sktadowane w tempe-
raturach od -15°C do +50°C.



[45] Dane techniczne

Agregat D-LP 32

Moc pobienena przy 63 A 43 kW
Moc znamionowa 32 kW
Napiecie sieciowe 400V / ~ 50 Hz, 3P+N+PE oder 3P+PE

Wytacznik ochronny roznicowo-pradowy

30 mA, zainstalowany w lokalnej sieci uzytkownika

Maksymalne ci$nienie robocze

210 bar

Natezenie przeptywu oleju 30-100 I/min.

Wymiary (dtugo$¢ x szeroko$¢ x wysokos$e) 790x540x1090 mm

Ciezar 220 kg

Rodzaj ochrony IP IP 44

Chtodzenie Chtodzenie wodg 0 natezeniu przeptywu 7 |/min.,

maksymalnym cisnieniu 6 bar i temperaturze < 20°C

Zdalny sterownik D-RC-LP 32

Napiecie sterujgce Napiecie state 24 V
Wymiary (dtugos¢ x szeroko$¢ x wysokose) 390x180x120 mm
Ciezar 2,2 kg

Rodzaj ochrony IP IP 65

Dtugo$¢ kabla 10m

Dtugo$¢ kabla z przedtuzaczem 20m

Gtowica tnaca DS-TS 32

Naped

Silnik hydrauliczny o pojemnosci skokowej 54 cm®

Wymiary (dtugo$¢ x szerokos¢ x wysokos¢)

510x380x400 mm

Przektadnia 1-biegowa
Maksymalne natezenie przeptywu oleju 100 I/min.
Maksymalne ci$nienie robocze 200 bar

Ztgczki hydrauliczne

Weze cisnieniowe (PH) — /4"
Weze sterujace (FH) — /4"

Obstuga

przy uzyciu cyfrowego elektronicznego zdalnego sterownika D-RC-LP 32

Zakres Srednic tarcz tngcych
Ciecie sznurem diamentowym

Srednica 80-1600 mm
Koto napedowe o $rednicy 500 mm

Ciezar

36 kg

[46] Hatasyiwibracje (wg normy EN 50144)

Urzgdzenie:

Hydrauliczne urzadzenie do ciecia tarczg diamentowsg,
D-LP 32/DS-TS 32

Typowe poziomy ci$nienia akustycznego A wytwarzanego przez urzgdzenie:

Poziom ci$nienia akustycznego w odlegtosci 3 m

Poziom mocy akustycznej

90 dB(A)
103 dB(A)

Wymagone jest stosowanie srodkéw ochrony stuchu

Zaktadaj stuchawki ochronne!
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4. Dane techniczne

Tabliczki znamionowe

/

Nennleistung
Nennspannung
Nennstrom
Oelfluss ( Druck )
Schutzgrad

=Tl

Reg. Trademark of Hilti Corp. FL-9494 Schaan

1 32kW / $6-60%ED
: 400V 3P+N+PE~50Hz
163 A/lso KILF

: 0-100 I/min { 0-210 bar )
P 44

D-LP32

=T

D-RC-LP32

Reg. Trademark of Hilti Corp. FL-9494 Schaan

Nennspannung

Schutzgrad

124 VDC

1P 65

Made in Liechtenstein

356753

356756

\

Made in Liechtenstein

C€

356762

356590

T

Max. Sdgeblatt-a / Saw blade-o max.

Qelfluss, Oil flow, Débit d' huile
Qeldruck, Oilpressure, Pression d' huile

Made in Liechtenstein

Reg. Trademark of Hilti Corp. FL-9494 Schaan

DS-T832

1600 mm / 63 in.

:max 100 Ltr/min
: max 200 bar

356738

\_ [ 356740 [. .|
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5. Przepisy bezpieczenstwa

A\

[51] Ogolne przepisy bezpieczenstwa

m Ciecie wptywa na statyke budowli i dlatego przed
rozpoczeciem wiercenia i ciecia trzeba uzyskac zezwo-
lenie od nadzoru budowlanego.

m Miej Swiadomosc, ze przy pracy z hydraulicznym urzad-
zeniem do ciecia tarczg diamentowg D-LP 32/
DS-TS 32 zawsze istnieje pewne ryzyko zuzycia lub usz-
kodzenia narzedzia. Dlatego przed kazdym uzyciem kon-
troluj kompletne urzadzenie wraz z wyposazeniem dodat-
kowym, czy znajduje sie w nienagannym stanie tech-
nicznym.

Sprawdzaj zwtaszcza elementy zuzywalne, jak guma
ustalajgca ostony tarczy, ogranicznik ruchu, $ruba mocu-
jgca tarcze tngcg, Sruby mocujgce urzgdzenie do pole-
wania tarczy tnacej itp. Upewnij sie, czy wszystkie ele-
menty sg prawidtowo zamontowane i czy zostaty spetnio-
ne wszystkie inne warunki majgce wptyw na eksploatacje
urzgdzenia.

W razie jakichkolwiek watpliwosci lub usterek porozum
sie z przedstawicielstwem lub serwisem firmy Hilti.

m Hydraulicznego urzgdzenia do ciecia tarczg diamen-
towg wolno uzywac tylko po przeczytaniu instrukcji obstugi,
doktadnym zapoznaniu sie z jej trescig, i przeszkoleniu
przez specjaliste Hilti w zakresie bezpieczenstwa pracy.
Przestrzegaj wszystkich ostrzezen i wskazowek.

m Obszar z przodu, pod spodem i z tytu gtowicy tngcej
lub ewentualnie koronki wiertniczej nalezy tak zabez-
pieczy¢, by wykluczy¢ niebezpieczenstwo obraze 0séb
lub uszkodzenia urzgdzen przez spadajgce odtamki. W
razie potrzeby wyciete rdzenie wiertnicze i bloki betono-
we nalezy zabezpieczy¢ przed spadnieciem.

m Odpowiedzialny operator musi by¢ Swiadomy istnie-
jgcych zagrozen i ponosi odpowiedzialno$¢ za bezpie-
czenstwo 0sob trzecich.

1]

m Przed uruchomieniem urzgdzenia bezwzglednie przeczy-
taj instrukcje obstugi i przestrzegaj wszystkich zawartych
w niej wskazowek.

m Uwzgledniaj wptywy otoczenia. Nie ustawiaj agrega-
tu hydraulicznego w takich miejscach, w ktorych grozi
mu zalanie. Moze on pracowac tylko na ptaskiej, pozio-
mej powierzchni. Jezeli agregat jest ustawiony w nie-
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bezpiecznym miejscu (na przyktad na rusztowaniu), trze-
ba go odpowiednio zabezpieczy¢. Elektryczne przedtuzacze
I ich wtyczki nie mogg by¢ zanurzone w wodzie. Nie uzywaj
urzgdzenia w poblizu palnych cieczy i gazéw. Zadbaj o
sprawne usuwanie wody.

m Niniejszg instrukcje obstugi zawsze przechowuj z
urzgdzeniem i przekazuj jg kazdemu kolejnemu uzytko-
wnikowi.

m Gdy hydrauliczne urzgdzenie do cigcia tarczg dia-
mentowg nie jest uzywane, przechowuj je w zamknigetym,
suchym miejscu niedostepnym dla dzieci.

m Hydraulicznego urzadzenia do cigcia tarczg diamen-
towg uzywaj tylko zgodnie z przeznaczeniem.

m Warunkiem bezpiecznej i bezawaryjnej pracy jest
doktadne czyszczenie i wykonywanie wszelkich niezbednych
prac konserwacyjnych i czynnosci obstugowych.

m Stale zachowuj uwage. Patrz, co robisz i postepuj
rozsgdnie. Przerwij prace, gdy jestes zdekoncentrowany.
m Nie pozostawiaj zadnych narzedzi tkwigcych w urzad-
zeniu (na przyktad klucza maszynowego). Przed wtgcze-
niem napedu sprawdz, czy wszystkie narzedzia zostaty
usuniete.

m Utrzymuj porzgdek w miejscu pracy i zapewnij dobre
oSwietlenie. Nieporzadek i niewystarczajgce oswietlenie
zwigkszajg ryzyko wypadku.

m \Wktadaj odpowiednig, dopasowang odziez ochronna,
hetm, okulary ochronne, rekawice robocze, obuwie
ochronne i stuchawki ochronne, a gdy posiadasz dtugie
wtosy - takze stosowng siatke..

m Przy pracy w zamknietych lub Zle wentylowanych
pomieszczeniach i przy cieciu na sucho zaktadaj maske
oddechowa,

m Nie dopuszczaj dzieci i innych 0sob do miejsca pracy
i nie pozwol, by ktos dotykat urzgdzenia do ciecia tarczg,
diamentowa.

m Nieprzestrzeganie tych ostrzezen i przepis6w bez-
pieczefistwa moze by¢ przyczyng niebezpiecznych
dla zycia urazéw i powaznych szkéd rzeczowych.



[5:2] Zastosowanie zgodne z
przeznaczeniem

m Hydrauliczne urzgdzenie do ciecia tarczg diamento-
wg D-LP 32/DS-TS 32 jest przeznaczone do betonu i
kamienia bgdz muru w budownictwie lgdowym nadziem-
nym i podziemnym. Mozna cig¢ na mokro lub na sucho
(normalnie jest stosowany ten pierwszy sposob). Zasto-
sowanie wykraczajgce ponad to jest traktowane jako niez-
godne z przeznaczeniem i wymaga zgody producenta.
m Hydrauliczne urzadzenie do cigcia tarczg diamento-
wg moze by¢ obstugiwane tylko przez wyszkolonych w
tym wzgledzie fachowcdw, zwanych dalej operatorami.
Muszg oni by¢ zapoznani z trescig, tej instrukciji obstugi i
przeszkoleni w zakresie bezpieczenstwa pracy przez spec-
jalistow firmy Hilti.

m Bezwzglednie nalezy przestrzegac przepisow i ustaw
panstwowych, instrukcji obstugi i przepiséw bezpie-
czenstwa dotyczacych wykorzystywanego wyposazenia
dodatkowego (tarcza tngca, elementy mocujgce itp.).
m Wolno stosowac tylko takie wyposazenie dodatkowe,
ktore jest zalecane w niniejszej instrukcji obstugi. Zasto-
sowanie innego wyposazenia grozi doznaniem urazu i
szkodami rzeczowymi. Stosuj tylko oryginalne czesci
zamienne Hilti.

m Uzywaj tylko takich tarcz tngcych, ktdre sg przysto-
sowane do ciecia z predkosScig 63 m/s.

/N

[53] Elektryczne $rodki bezpieczenstwa

m Urzadzenie przytgczaj tylko do zrodet pradu, kidre
Sg uziemione i wyposazone w wytgcznik ochronny rdznico-
woprgdowy. Przed kazdym uruchomieniem sprawdzaj,
czy prawidtowo dziatajg.

m Upewnij sie, czy napiecie sieciowe jest zgodne z dany-
mi zamieszczonymi na tabliczce znamionowej.

m Chron sie przed porazeniem pragdem elektrycznym,
to znaczy nie dotykaj uziemionych przedmiotow, jak na
przyktad rury, grzejniki itp.

m Przed kazdym uzyciem sprawdzaj wszystkie kable i
wtyczki, czy znajdujg sie w dobrym stanie.

m Kable elektryczne, a zwtaszcza gniazda i wtyczki muszg,
by¢ suche. Nie uzywane gniazda powinny by¢ ostoniete.
m Stosuj tylko przedtuzacze przeznaczone do danego
celu i o wystarczajgcym przekroju zyt. Catkowicie odwi-

5. Przepisy bezpieczenstwa

jaj kable z bebnow. W przeciwnym razie moze wystgpic
spadek mocy urzadzenia i przegrzanie kabla. Niezwtocz-
nie wymieniaj uszkodzone przedtuzacze.

®m Przed rozpoczeciem czyszczenia i konserwacii lub w
razie dtuzszego nieuzywania urzgdzenia od+gczaj je od
zasilania.

m Agregat prgdotwoérczy podczas pracy musi by¢ uzie-
miony.

Wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa podczas transportu

m Przy transportowaniu hydrauliczne urzgdzenie do cigcia
tarczg diamentowg zabezpiecz przed niezamierzonym
przesunigciem i przewrdceniem.

m Generalnie przy przenoszeniu ciezkich przedmiotow
nie pochylaj sie, to znaczy staraj sie utrzymywac proste
plecy. Zachowuj stabilng postawe, a zwtaszcza przy pracy
na drabinach lub rusztowaniach.

m Przy transportowaniu agregatu hydraulicznego i przy-
rzadu sterowniczego korzystaj z przewidzianych do tego
celu uchwytow. Zawsze utrzymuj je w czystosci.

m Agregat hydrauliczny i przyrzad sterowniczy mozna
transportowac dzwigiem tylko zaczepiajac je za przewid-
ziane w tym celu ucha.

m Jako dzwigi nadajg sie tylko konwencjonalne dzwigi
budowlane i zurawie samojezdne.
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5. Przepisy bezpieczenstwa

[55] Zabezpieczenie miejsca pracy

m Obszar ciecia nalezy tak zabezpieczy¢, by operator-
zy i 0soby trzecie nie mogli dozna¢ urazu, a urzgdzanie
ulec uszkodzeniu przez odrzucane przedmioty (kamie-
nie, szlam z ciecia itp.). Zabezpiecz takze obszar niewi-
doczny bezposrednio dla operatora, po drugiej stronie
cietego materiatu.

m Podczas cigcia NIGDY nie wolno przebywac w nie-
bezpiecznej strefie. Za jej odgrodzenie i kontrole dostepu
jest odpowiedzialny operator.

m Zapewnij sobie wystarczajgcg iloS¢ miejsca pozwala-
jaca na bezpieczne wykonywanie pracy.

\ 5m |
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Przygotowanie do pracy

m Starannie przygotuj miejsce pracy, to znaczy na przyktad
catkowicie odwin weze i kable z bebndw. Nieporzadek
w miejscu pracy moze byc¢ przyczyng wypadku.

m Sprawdz, czy w obszarze ciecia nie ma jakichs prze-
wodow gazowych, wodociggowych, elektrycznych lub
innych. Przewody przebiegajgce blisko miejsca cigcia,
ktore ewentualnie mogtyby zosta¢ uszkodzone przez
spadajgce odtamki materiatu, muszg by¢ specjalnie
zabezpieczone i w razie potrzeby czasowo wytaczone z
eksploatacii.

m Zadbaj oto, by woda chtodzgca odptywata lub byta
bezpiecznie odprowadzana. Woda sptywajgca w nie-
kontrolowany sposob lub pryskajgca na wszystkie strony
moze spowodowac zniszczenia lub wypadek. Zwraca sie
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tez uwage, ze woda moze sptywac przez niewidoczne,
puste przestrzenie, na przyktad w murze.

m Uwzgledniaj wptywy otoczenia hydraulicznego urzad-
zenia do ciecia tarczg diamentowa, nie uzywaj w pomiesz-
czeniach zagrozonych wybuchem lub w poblizu palnych
materiatow, cieczy badz gazow. Iskrzenie lub wytado-
wania elektrostatyczne mogg doprowadzi¢ do pozaru lub
wybuchu.

m Nie tnij materiatow, ktore w trakcie ciecia wytwarza-
jg niebezpieczne dla zdrowia lub wybuchowe pyty bgdz
pary.

m Nie tnij tatwopalnych stopow magnezu i aluminium.

Srodki bezpieczenstwa przy
mocowaniu, montazu i eksploatacji
gtowicy tnacej na Scianie

m Do mocowania prostych (DS-RF) i sko$nych uch-
wytdw do szyn (DS-RFP) uzywaj kotw metalowych o $red-
nicy 12 mm. Uchwyty te muszg by¢ pewnie zamocowa-
ne do stabilnego podfoza, na przyktad przy uzyciu ele-
mentdéw mocujgcych Hilti HKD-D, HSA-A, HIT, HEA/HAS.
m Sruby do mocowania uchwytow szyn musza byé wyko-
nane ze stali o jakosci 8.8 wedtug normy 1SO.

—

m Na kazdym koncu szyny zawsze nalezy umieszczac
ogranicznik ruchu, by gfowica tngca nie mogta sie z niej

wysungc.

e

m Podczas pracy ostona tarczy tngcej zawsze musi by¢
zamocowana. NIGDY nie zajmuj pozycji w ptaszczyznie
obracajacej sie badz tngcej tarczy! W specjalnych przy-
padkach trzeba wtedy odpowiednio zabezpieczyC ryzy-
kowny obszar.

m Przy cieciu w naroznikach z czesciowo otwartg ostong,
tarczy wszelkie operacje obstugi wykonuj stojgc po stro-
nie, z ktorej tarcza jest ostonieta, bgdz ewentualnie zasto-
suj dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, jak ostona, des-
ka drewniana, ptyta).

®m Przy pracujgcym agregacie nigdy nie przytgczaj ani
odtgczaj wezy hydraulicznych, ktore znajdujg sie wtedy
pod cisnieniem!



A

m Zachowuj szczego6Ing ostrozno$¢ przy manipulowa-
niu skosnym uchwytem szyny DS-RFP, gdyz mozna sobie
przy tym przycig¢ palce!

/N
®.)

®m Przed rozpoczeciem ciecia zawsze wykonuj przepi-
sane kontrole (patrz: rozdziat 5.5).

A

®m Hydraulicznego urzgdzenia do cigcia tarczg diamen-
towg D-LP 32/DS-TS 32 NIE WOLNO uzywac w pomiesz-
czeniach zagrozonych wybuchem bez uprzedniego przed-
siewziecia specjalnych srodkow bezpieczenstwa!

m Agregat hydrauliczny i operator ze zdalnym sterowa-
niem podczas cigcia powinni sie znajdowa¢ mozliwie jak
najdalej od niebezpiecznej strefy.

® Do mocowania uchwytow szyn stosuj wytacznie ele-
menty (kotki rozporowe, Sruby itp.) 0 wystarczajgcej wy-
trzymatosci. Odpowiednie dane na ten temat mozna zna-
lez¢ w odno$nych katalogach i broszurach.

m Podczas ciecia ostona tarczy i ograniczniki ruchu mu-
szg byC prawidfowo zamontowane.

m Podczas ciecia nie przekraczaj zalecanej maksymal-
nej szybkosci ciecia i nie wywieraj na tarcze nadmierne-
0o nacisku.

m Zwraca sie uwage, ze olej i czesci urzgdzenia moga,
sie bardzo rozgrzewac; wktadaj rekawice ochronne.

m Stosuj osobiste wyposazenie ochronne opisane w
rozdziale 5.1.

m Przed kazdg operacjg, ciecia sprawdzaj, czy miedzy
gtowicg tngcg a szyng nie ma luzu i czy krazki mimosrodo-
we sg prawidfowo zazebione.

m Ewentualne cigcie nad gtowg, jest mozliwe, Jesli zostang,
zachowane odpowiednie $rodki bezpieczenstwa. Ostona
tarczy tngcej musi by¢ wtedy wyposazona w odptyw wody
i nie wolno stac¢ pod pitg.

5. Przepisy bezpieczenstwa

Zabezpieczenie cietych przed-
miotow i usuwanie szlamu z cigcia

m By nie narazac sie na doznanie urazu i zakleszczenie

tarczy tngcej, wycinane bloki muszg by¢ zabezpieczone

przed niekontrolowanym przemieszczeniem za pomocg,
klinbw stalowych i/lub podpdr.

® Do wyjmowania i odtransportowywania wycietych ele-

mentow budowlanych - czesto wazgcych wiele ton - sto-

suj tylko elementy chwytajgce i dzwignice o odpowied-
niej wytrzymatosci i dopuszczone do eksploatacii.

m Nigdy nie przebywaj pod ciezkimi elementami unie-

sionymi przez dzwig.

m Miejsce ciecia bgdz powstaty przy tym otwor muszg,

by¢ w bezpieczny i widoczny sposob odgrodzone, by

wykluczy¢ niebezpieczenstwo przewrdcenia sie 0sob lub
doznania przez nie innego urazu.

m Z punktu widzenia ochrony srodowiska odprowadza-

nie szlamu z ciecia do wod powierzchniowych lub do kana-

lizacji bez uprzedniego uzdatnienia jest problematyczne.

Dowiedz sie od lokalnych wtadz, jakie obowigzuja przepi-

sy w tym wzgledzie. Zalecamy podjecie nastepujgcych

Srodkow:

— Zbierz szlam z cigcia (na przyktad przy uzyciu odkurz-
acza przemystowego).

— Odczekaj, az szlam sie osadzi, a nastepnie odwiez go
na sktadowisko gruzu budowlanego (proces osadza-
nia mozna przyspieszy¢ stosujgc srodki koagulujgce).

— Przed spuszczeniem pozostatej wody do kanalizaciji
zneutralizuj jg przez dodanie neutralizatora lub rozciencze-
nie duzg iloscig wody.
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[6:1] Przygotowanie miejsca pracy i
urzadzenia do ciecia tarcza diamentowg,

[6.1.1] Przestrzegaj przepisdw bezpieczenstwa zamiesz-
czonych w rozdziale 5.

[6.1.2] Doprowadzenie energii i wody chtodzacej

m Sie¢ elekiryczna powinna by¢ zabezpieczona bezpiecz-
nikiem o natezeniu pragdu najlepiej 63 A, a w kazdym
razie nie mniejszym niz 32 A, i prawidtowo uziemiona
(odpowiedzialnos¢ za to ponosi lokalny nadzor budowlany).

m Przedtuzacz elektryczny powinien zawieraC znorma-
lizowang wtyczke wedtug EN CEE 63, a jego zyty -
mieC taki przekroj, by wytrzymywaty przeptyw pradu
pobieranego przez urzadzenie zgodnie z ponizszg,
tabelg. Kabel nie moze tez by¢ zbyt dtugi, gdyz w
przeciwnym razie powstaje na nim duzy spadek napiecia.

Przekroje poszczegoélnych zyt kabla (F)

Prad Agre- Fmm’ Fmm*> Fmm*> Fmm? F mm?
(A) gat 2,5 4 6 10 16

32 Lp32/400v 24 39 59 98 *

40 Lp32/400v 20 31 47 78 125
63 LP32/400V 20 30 50 80

* Maksymalna dtugos¢ kabla w m F mm2

Kabel elektryczny

Wityczka CEE 63 na kablu
agregatu D-LP 32

schemat jej podtaczenia
LP 32,400V, 3P+N+PE

PE = uziemienie L1 =faza
N = przewod neutralny L2 =faza
L3 =faza

m Wtyczki CEE 63 sg zgodne z normg, IEC 309-2.

m  Maksymalne ci$nienie doprowadzanej wody o tempera-
turze < 20°C nie moze przekraczac 6 bar, a natezenie
przeptywu powinno wynosi¢ przynajmniej 7 1/min..

m Zaleznie od sytuacji zapewnij odpowiednie odprowad-
zenie wody, na przyktad przy uzyciu przegrod, proznio-
wych urzgdzen zasysajgcych, oston plastikowych itp.

[6.1.3] Wyjasnienie sytuacji i zabezpieczenie miejsca

pracy

m Przed rozpoczeciem ciecia nalezy uzyskac odpowie-
dnie zezwolenie od kierownictwa budowy lub nadzoru
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budowlanego. Wyjasnij, czy ciecia w naroznikach mogg,
by¢ wykonywane z podcigciem sasiadujgcych powierzchni.
Jezeli nie, zaplanuj i wywier¢ tam odpowiednie otwory.

m Zastosuj niezbedne podpory, odgrodz teren i umies¢
tabliczki ostrzegawcze.

[E34] planowanie kolejnosci cig¢, trasowanie i

zamocowania

m Normalnie elementy przeznaczone do wyciecia sg tra-
sowane przez zleceniodawce. W przemyslany sposob
zamocuj uchwyty do szyn, by w ten sposéb osiggna¢
optymalng kolejno$¢ ciec.

m W razie potrzeby przecinaj bloki betonowe, by na
przyktad mozna byto potem tatwo nimi manipulowac
i by ich ciezar nie przekroczyt udzwigu dzwignicy lub
maksymalnej obcigzalnosci podtogi.

1. cigcie 2. ciecie 3. ciecie 4. cigcie 5. ciecie

W razie potrzeby dla ustalenia wycinanych blokow beto-
nowych wbij kliny stalowe.
Nalezg one do zestawu narzedzi
D-LP 32/DS-TS 32.

6.1.5] Podpieranie/zabezpieczanie blokéw betonowych
Czesto bloki betonowe wazg po kilkaset kilogramow. W
razie potrzeby przed przecieciem trzeba je odpowiednio
zabezpieczyc¢ tak, jak to przedstawiono w ponizszych
przyktadach.




[6:2] Instalacja urzadzenia do cigcia tar-

cza diamentowg

[623] Mocowanie do podtoza

Pewne i niezawodne zamocowanie do podfoza jest
warunkiem wydajnego i bezpiecznego ciecia. Zaleca
sie w tym celu korzysta¢ z zamocowan systemu Hilti.
Do mocowania prostych i skosnych uchwytéw do szyn
Sg potrzebne elementy mocujgce odpowiednie do ist-
niejgcego podtoza. Przy osadzaniu kotw przestrze-
0aj instrukcji montazu opracowanych przez odno$nych
producentow.

Gdy na przyktad stosuje sie metalowe tuleje kotwig-
ce z gwintem wewnetrznym typ Hilti HKD M12, wte-
dy ich minimalna odlegtos¢ od krawedzi powinna
wynosi¢ 20 cm. Kotwy te zasadniczo powinny by¢
osadzane na gtebokosci okoto 5 mm ponizej powierzchni
betonu po uprzednim wydmuchaniu zwiercin z otworu.
Do muru itp. dobrze nadajg sie na przyktad kotwy kle-
jowe Hilti HIT lub przechodzgce na wylot prety gwin-
towane itp.

Jezeli podtoze jest bardzo nierowne, wtedy pod uch-
wyty do szyn trzeba podtozy¢ odpowiednie podktadki
lub skompensowac nieréwnosci Srubami nastawczy-
mi w tychze uchwytach.

Najczestszy sposdb mocowania do zbrojonego betonu:

L e A L @DDIOX. 5 mm
/ SSSsSs

////// LV IErY ,7Po%{adka

/ c “

N

f sz [

Sruba M12x40
Jakosé 8.8

— iy

S S S s

Zalecenie firmy Hilti:
HKD-D M12x50,d 16

Zaleca sie stosowanie ocynkowanych srub.

[6.2.2] Pozycjonowanie uchwytéw do szyn przy

normalnym cieciu

Wymiary gtéwne DS-TS 32, odlegto$¢ od punktu poczat-

kowego ciecia (w mm):

Przyktad: Wycinanie otworu na drzwi

@ Doktadnie ustawié,
_ wypoziomowac i
mocno dokreci¢

230

230

Fo——— === ===

139 Wymiar kontrolny

ot

Szeroko$¢ cigcia
f——

_ dokreci¢ dolne

goérne uchwyty do
mocowania szyn

@ ustawié i lekko

} |
'

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
-

Podtoga l===——— ===

 uchwyty do

mocowania szyn
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[6:23] Montaz szyny D-R..L, zaciski i przedtuzanie szyn

Szyny D-R..L sg dostepne o dfugosciach 50, 100,
150, 200 230 cm.

Przy pionowych cieciach przytwierdz zacisk D-CP-
M/L do szyny D-R..L i zaczep go o gorny, doktadnie
ustawiony i wypoziomowany uchwyt DS-RF .
Nastepnie umies¢ szyne w dolnym, lekko tylko
dokreconym uchwycie, przesun do gory ptytki zacis-
kowe i dokre¢ $rube M 12. Przed ostatecznym docigg-
nigciem $ruby jeszcze raz sprawdz odlegtosc¢ od linii
ciecia i poziom [J.

Uchwyt do mocowania szyn zawsze musi by¢ usy-
tuowany prostopadle do szyny. Ostatecznie mocno
dokrec wszystkie Sruby mocujace.

Wszystkie szyny Hilti D-R..L mogg by¢ przedtuzane
za pomocg, 1gcznika stozkowego D-CO-ML i bolcow
mimosrodowych D-EP-ML tak, by tworzyty sztywng
konstrukcje.

Zalecana odlegtos¢ miedzy uchwytami do mocowa-
nia szyn: 1,5m.

W razie braku tgcznika stozkowego szyne mozna
przedtuzy¢ takze przez zamontowanie uchwytu na
styku obydwu szyn. W takim przypadku prawidtows,
dtugos$c¢ szyny ustala sie za pomocg zderzakow
krancowych DS-ES-L.

Przytwierdzenie zacisku do szyny

O
e

prosty DS-RF

Ptytka

zaciskowa %
ze $rubg M12 z

tbem 6-katnym

0 wymiarze 19 mm

Uchwyt prosty z ptytka zaciskowg
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kgcznik stozkowy D-CO-ML

Bolec mimosrodowy D-EP-ML

m Szyny D-R..L mogg by¢ wykorzystywane takze jako

kolumny przy wierceniu rdzeniowym za pomocg hydrau-
licznej wiertnicy DD-750 HY.

m Po zamontowaniu szyny zamocuj zderzak krancowy.

=

Zacisk do szyny D-CP-ML

Fiﬁ_

Zderzak krancowy DS-ES-L

P"“:‘il« DS-ES-L

? ~«—DS-RF
Przedtuzenie szyny za
pomocy tacznika

i stozkowego D-CO-ML b
uchwytu DS-RF zamoco-
wanego na styku dwdch
szyn.

ca. 1Aam

! fi ]lg ~—DS-RF
Y

:r*_.lz-:!« DS-ES-L




Montaz gtowicy tnacej DS-TS 32, wezy
hydraulicznych i tarczy tnacej

Obrotowe ramie pity [J na podstawie powinno si¢
znajdowac w pozycji wyjsciowej (w pionie u gory).
Naciskajgc kciukiem guziki ustalajgce L1 zwolnij dzwig-
nie rolek mimosrodowych [J i odchyl je na zewnatrz
0 okoto 180° w kierunku ramienia pity. Rolki mimosrodo-
we [ najdujg sie teraz w pozycji “otwarcia”.
Gtowice tnacg nasadz na zamocowang szyne, zazebic
0 zebatke, a nastepnie naciskajgc kciukiem guziki
ustalajgce zamknij dzwignie i tym samym rolki mimosrodo-
we.

Do gtowicy tngcej przytacz weze hydrauliczne D-PH
34 [0 (weze cismeniowe PH¥/4" do sterowania nap$du)
i zestaw przewod(w hydraulicznych D-FH 4/14 (weze
sterujgce FH'/" [J).

Uchwyt ostony tarczy L1 umieS¢ na ramieniu pity w
odpowiedniej pozycji. Przed zamontowaniem tarczy
tngcej Srube z tbem walcowym o gniezdzie 6-kgtnym
w $rodku ramienia pity mocno dokre¢ kluczem 6-kat-
nym o wymiarze 10 mm. W ten spos6b uchwyt i tym
samym ostona tarczy bedg pozostawac w ustalonej
pozycji w trakcie catej operaciji ciecia.

Uchwyty d’ stuzg do przenoszenia gtowicy L.

0120 mm

6. Uruchomienie

Montaz tarczy tnacej
m W zaleznosci od rodzaju betonu, zamierzonej pracy i

przewidzianej kolejnosci ciec stosuje sie tarcze o
roznych Srednicach (Hilti typ CS-H, CM-H lub CH-H).
Tarcze tngcg nasadz na piaste ramienia pity zwracajgc
uwage, by tarcza obracata sie w prawidtowym kierunku.
Zamontuj tarcze przy uzyciu specjalnego kotnierza [
i specjalnej Sruby [ M12x25 (stal o jakosci 10.9).
Lekko obroc¢ tarcze tnacg tak, by otwory z pogtebie-
niem stozkowym do mocowania tarczy do ciecia przy
$cianie znalazty sie OBOK 6 rowkow wodnych.

Za pomocg klucza oczkowego o wymiarze 19 mm
mocno dokrec specjalng $rube L.

Wskazowki dotyczace obchodzenia sie z
wezami i ztgczami hydraulicznymi
®m Przed nasadzeniem ztaczki zawsze najpierw oczysc¢

jg Szmatg, a po zatrzasnieciu z charakterystycznym
odgtosem obrd¢ znajdujgey sie w ztgczce pierscien
zabezpieczajacy.

Codzienne czyszczenie wszystkich ztgczek hydrau-
licznych jest waznym warunkiem niezawodnego
dziatania i trwatosci uzytkowej catego urzadzenia.
Nie dopuszczaj do tego, by ztgczki hydrauliczne walaty
sie w brudzie, unikaj uderzenia ich o powierzchnig
betonu i nie przeciggaj wezy hydraulicznych przez ost-
re krawedzie.

Po przetransportowaniu wszystkich podzespotow na
miejsce pracy prawidtowo ustaw agregat i natychmi-
ast przytgcz do niego weze hydrauliczne tak, by nawet
w czasie upatu w przewodach nie mogto wytworzyc
sie cisnienie.

Gdyby wezy hydraulicznych nie dato sie przytaczy¢
nawet po spuszczeniu cisnienia z urzgdzenia przez
wszystkie zawory sterujgce, wtedy nadmierne cisnie-
nie w przewodach nalezy zredukowac za pomocg,
reduktor cisnienia D-PRT. Niewielkg, ilos¢ wyciektego
oleju zbierz szmata,

W celu roztgczenia ztgczek najpierw obroc tuleje blo-
kujaca tak, by znalazta sie w pozycji "otwarcia”.

o

Reduktor cisnienia D-PRT FH'/."

=

Reduktor cisnienia D-PRT PH /"
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6. Uruchomienie

Ostona tarczy

m Wszystkie ciecia zawsze wykonuj przy zatozonej ostonie
tarczy DS-BG.

m Ostona tarczy sktada sie z dwdch czesci tak, by mozna
byto cig¢ w naroznikach.

m Dzieki symetrycznej konstrukcji mozna w jednej ope-
racji ciecia podjezdza¢ do naroznika z prawej lub z
lewej strony bgdz od gory lub od dotu przez proste
obrécenie ostony tarczy.

m Uchwyt ostony tarczy dokre¢ mocno kluczem 6-kat-
nym o wymiarze 10 mm, a wtedy ostona zawsze bedzie
pozostawac w tej samej pozyciji.

m Przy cieciu przy $cianie stosuj ostone kapturowg tar-
czy DS-BGF otwartg z jednej strony.

DS-BG -

DS-BGF

Ciecie przy uzyciu uchwytu do mocowania

ukosnego szyny DS-RFP

m Uchwyty do mocowania ukosnego szyn sg przydatne
przy wykonywaniu cie¢ na schodach, w tunelach i pod
kgtem do 45°.

m Za pomocg katomierza tak ustaw zamontowane urzgd-
zenie, by tarcza tngca znalazta sie pod odpowiednim
katem wzgledem podtoza.

m Zaleznie od wymiaru kata maleje gtebokosc ciecia i
wytrzymato$¢ tarczy tnacej na zginanie tak, jak to

przedstawiono w ponizszej tabeli. WAZNA WSKAZOW-
KA: Przy cieciu pod kgtem najpierw wykonaj ciecie
prowadzgce o niewielkiej gtebokosci!

DS-RFP
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- ?_ |
2 ] E
e I
Vi o
(R

Kat ciecia 10° 20° 30° 40° 45°
0 (mm) 900 900 900 900 900
C (cm) 30 24 18 8 3
A (cm) 24 26 29 34 38

Ciecie przy Scianie przy uzyciu kotnierza

dystansowego DS-FCA-110

m Tarcze thgcg mozna oddzielnie nasadziC na urzgdzenie
przytwierdzone wstepnie do szyny podobnie jak przy nor-
malnym cieciu (stara metoda: gtowica tngca i zamonto-
wana tarcza thgca musiaty by¢ nasuwane na szyne razem,
a tarcza wprowadzana w ewentualnie wycietg szczeline).

m Urzadzenie do ciecia tarczg diamentowa Hilti mozna
ustali¢ z doktadnoscig do milimetra.

m Zapomocy elekirycznego sterownika ramig pity mozna
bez trudu obrdcic na taka wysokoSc, by jego piasta znalazta
sie na poziomie centralnego otworu w tarczy tngcej.

m Predkosci obrotowe i przebieg ciecia sg takie same
jak przy normalnym cieciu.




OO

5mm
7183 mm
274 mm

Zestaw narzedzi D-LP 32/DS-TS 32

m Zestaw zawiera wszystkie narzedzia niezbedne do instalacii
I montazu urzadzenia wtgcznie z elementami zabez-
pieczajgcymi, Srubami mocujgcymi, nakretkami itp.

m Zestaw narzedzi Hilti zapewnia prawidtowg, i bezpieczng,
obstuge.

m W dostarczonej instrukcji obstugi opisano wszystkie
nalezgce do zestawu narzedzia i elementy oraz ich
dziatanie. Podano tez numery zamowieniowe.

Zestaw narzedzi D-LP 32/DS-TS 32

6. Uruchomienie

Weze i ztaczki do DS-TS 32

m Gtowica tngca taczy sie z agregatem za pomocy dwoch
wézy PH?/4" i jednego zestawu przewoddw FH '/4".

m Do sterowania stuzy elekiryczny zdalny sterownik RC-
LP 32.

m Standardowa dtugo$¢ wezy hydraulicznych i prze-
wodu zdalnego sterownika wynosi 10 m.
Mozna je przedtuzyc, ale wtedy trzeba sie liczy¢ ze
spadkiem mocy.

2x DS-PH 34-10

&8 D-RC-LP32

Gtowica tngca DS-TS 32 napedzana innymi

agregatami

m Firma Hilti AG nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za
ewentualne uszkodzenia gtowicy tngcej DS-TS 32
napedzanej innym agregatem niz D-LP 32 lub D-LP
30.

m Jezeli gtowica tngca jest na wtasng odpowiedzialnos¢
uzytkownika napedzana innym agregatem, musi on
spetniac nastepujgce warunki:

m Natezenie przeptywu oleju 80-100 I/min.

m Maksymalne cisnienie robocze 190 bar.

m NIE WOLNO zmienia¢ ztgczek hydraulicznych w
DS-TS 32 (patrz: rysunek przedstawiajgcy kieru-
nek przeptywu oleju).

m Uzytkownik ponosi odpowiedzialnoS¢ za prawidtowe
sterowanie.

v Kierunek przeptywu oleju (przewod cisnieniowy)
A Kierunek przeptywu oleju (przewod powrotny)
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6. Uruchomienie

Agregat hydrauliczny D-LP 32 -
przytacza i uruchomienie

E EdRE O

Kl 3-fazowa sie¢ o napieciu 400 V z odpowiednim bez-
piecznikiem: Automatyczne urzgdzenie przetgczajg-
ce samo wybiera prawidtowy kierunek obrotdw. Znor-
malizowana wtyczka zgodna z EN CEE 63.

H Rozruch agregatu nastepuje w uktadzie gwiazda -
trojkat (Y-A). Przetgczenie zachodzi po kilku sekun-
dach (najwyzej 5 s).

Przedtuzacz elekiryczny musi mieC odpowiedni prze-
kroj. W razie zbyt niskiego napigcia lub stabej jednej
fazy, agregat nie wystartuje.

3 Wode zawsze doprowadza sie do dolnej ztgczki niplo-
wej agregatu. Cisnienie wody o temperaturze < 20°C
nie powinno przekracza¢ 6 bar, a jej natezenie przeptywu
musi wynosi¢ przynajmniej 7 |/min. Zalecamy wypo-
sazenie przytgcza wodnego w zawor zwrotny zgod-
nie z odpowiednimi panstwowymi przepisami.

H Gniazdo wtykowe do zdalnego sterownika D-RC-LP 32.
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A Ztaczki hydrauliczne utrzymuj w czystosci. Przy przytacza-
niu wezy po zatrzasnieciu ich z charakterystycznym
odgtosem obrdc¢ pierscien zabezpieczajacy.

Zdalny sterownik D-RC-LP 32.

E1 Doptyw wody do gtowicy tngcej (waz FH'/4").

El Po zakonczeniu pracy odtgcz waz doprowadzajacy
wode. Agregat badz chtodnica oleju same sie wowczas
oprdznig, (odtacz rowniez waz doprowadzajacy wode
do gtowicy tnacej).

Pokrywa/kréciec wlewu oleju.

Pokrywa filtra oleju.

Wytyczne do zastosowania (naklejka).

Wytacznik awaryjny.

Gniazdo wtykowe 230 V (najwyzej 10 A) do lekkich
m+totkow udarowych, o$wietlenia itp.

Tabliczka znamionowa.

Wytgcznik sterowania.

Przycisk zerujgcy bezpiecznik (gniazdo wtykowe 230 V).

Ucho do podnoszenia.
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[Z:3] Kontrole przed rozpoczeciem cigcia

m Wszelkie prace przygotowawcze na placu budowy
muszg, by¢ zakonczone (podpory, kolektory wodne
itp.).

m Agregat musi byC ustawiony w bezpiecznym obszar-
ze, a strefy zagrozone przed i z tytu cietego elemen-
tu budowlanego muszg by¢ odpowiednio zabezpiec-
zone i odgrodzone i nie mogg, sie w nich znajdowac
zadne osoby.

m Musi byC przytgczone zasilanie i przewody dopro-
wadzajgce wode. Przytgcze sieciowe musi byc uzie-
mione i wyposazone w wytgcznik ochronny roznico-
wo-prgdowy. Cisnienie wody nie moze przekraczac¢
dozwolonej wartosci.

m Uchwyty do mocowania szyn i same szyny muszg by¢
prawidtowo ustawione i zamocowane, a wszystkie
Sruby i nakretki — dobrze dokrecone.

m Gtowica tngca musi by¢ wtasciwie zamontowana na
szynie (bez luzu), a rolki mimo$rodowe — zazebione.

®m Przewody hydrauliczne i wodne muszg byC prawidtowo
utozone, przytgczone i zablokowane.

m Tarcza tngca musi by¢ tak zamontowana, by obra-
cata sie w prawidtowym kierunku, a Srodkowa Sruba
kotnierza tarczy (lub 6 $rub z tbem stozkowym ptask-
im M10) - dobrze dokrecona.

m Ostona tarczy i zderzaki krancowe musza by¢ zamon-
towane i dokrecone.

m Muszg byC przytgczone: zdalny sterownik, kable sie-
ciowe i przewody doprowadzajgce wode.

m Wytgcznik awaryjny w agregacie i zdalnym sterowni-
ku musi by¢ odblokowany (wyciggniety).

m Wszystkie elementy obstugi w zdalnym sterowniku i
agregacie muszg by¢ wytgczone lub znajdowac sie
w pozycji neutralnej ("0”).

m Operator musi mie¢ na sobie zdalny sterownik zawies-
zony na pasach barkowych.

m Ostatecznie trzeba sprawdzi¢, czy zostaty przed-
siewziete wszelkie srodki bezpieczenstwa.
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7. Obstuga

Operacja ciecia i obstuga

Wytyczne do zastosowania zamieszczono na naklejce na agregacie LP 32, rozdziat 2.3.2, strona 9.

TEREE=Z

=T
D-RC-LP 32

6 H @ H
1 Otworz zawdr wodny w agregacie (przynajmniej 7 |/min; maksimum 6 bar).
2 Wytacznik sterowania w agregacie ustaw w pozycji ,ON* (1) (= W+t.).
3 Regulatorem pragdu A nastaw zgdane natezenie pradu w A; zaleznie od mocy lokalnej sieci z reguty jest to

wartos¢ miedzy 32 i 63 A (przy natezeniu pradu 63 A moc jest maksymalna, a przy natezeniu 32 A — zredukowana).

Przetacznik obrotowy Ell przetacz do pozycii ,Start”, a nastepnie z powrotem do pozycii ,,Il“ W ciggu okoto
5 s silnik elektryczny przetgcza sie z uktadu gwiazdy (Y) na uktad trojkata (A). Przed przetgczeniem tym,
ktére odbywa sie z charakterystycznym odgtosem, nie dokonuj zadnych operaciji obstugi.

Za pomocg, przetacznika kierunku [, E1 i regulatora predkosci B przemies¢ gtowice tnacg do pozycji
poczatkowej, a nastepnie regulator zndéw ustaw w potozeniu neutralnym (,0%).

Potencjometrem [ nastaw zgdang predkos¢ obrotowg (zaleznie od $rednicy tarczy tnacej) B badz, odpo-
wiednio, niezbedne natezenie przeptywu oleju [EX. Wskaznik i pokazuije biezgce ci$nienie robocze (bar).

Za pomoca przetgcznika Bl i regulatora I obracaj ramie pity (co jest rownoznaczne z zagtebianiem sig tarczy thacej)
az do osiggniecia zadanej gtebokosci. Ostatecznie zndw ustaw pokretta w potozeniu neutralny (,,0%). Wskazowka:
Gtebokos¢ ciecia, ciecie prowadzgce i kolejnos¢ cie¢ okreslono na naklejce z tytu zdalnego sterownika D-RC-LP 32.

Przetacznikiem EX wybierz kierunek ciecia, a regulatorem B nastaw maksymalng predko$¢. Regulatorem
pradu [ nastaw odpowiednig moc. Ciecie prowadzgce wykonaj przy maksymalnym ciénieniu 110 bar.

Powtorz czynnos$ci opisane w punktach 7 i 8 az do osiagniecia zadanej gteboko$ci ciecia.

Po osiggnieciu ostatecznej gtebokosci cigcia ramig pity za pomocg przetacznika Bl i regulatora B odsun
od szyny do pozycji 90°, a nastepnie przetacznikiem EX i regulatorem B przesun je do zgdanej pozyciji na
szynie. Regulator B obré¢ w lewo do oporu (zerowa predkosé obrotowa lub zerowe natezenie przeptywu
oleju) i przetgcznikiem Kl wytacz naped (tarcza tngca zatrzymuie sie). Jeszcze raz sprawdz, czy wszystkie
pokretta znajdujg sie w potozeniu neutralnym (,,0%). Ostatecznie naci$nij wytgcznik awaryjny [l w sterowniku.

11

12

Zamknij zawor wodny w agregacie. W razie wystgpienia jakiejs niebezpiecz-
Wytgcz agregat. A nej sytuacji podczas ciecia nacisnij
wytgcznik awaryjny!
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7. Obstuga

Wytyczne i zalecenia

Wytyczne do ciecia
Naklejka z tytu zdalnego sterownika D-RC-LP 32

@800 mm @1000 mm

i i

mzoo mm @1600 mms

Tmax
73cm1:

Tmax

53cm

\\
\ | e "

Patrz: opis w rozdziale 2.3.4 na stronie 10.

Ciecie prowadzace

Pierwsze ciecie nazywa sie cieciem prowadzgcym i wyko-
nuje sie je zawsze przy wleczeniu ramienia pity (patrz:
rysunek "Wytyczne do ciecia prowadzgcego”). Zaleznie
od twardo$ci podtoza lub muru cigcie prowadzace mozna
wykonywac na gtebokos¢ miedzy 4 i 5 cm. Ciecie pro-
wadzace wykonuj wytgcznie przy cisnieniu 110 bar. W
ten sposob uzyskuje sie proste ciecie wzdtuz wytraso-
wanej linii.

Kolejne ciecia

Po cieciu prowadzacym kolejne ciecia moga by wykonywa-
ne przy wleczeniu lub pchaniu ramienia pity. Natomiast
gtebokosc¢ ciecia w duzej mierze zalezy od podtoza i
wynosi od 10 do 15 cm (patrz: rysunek "Wytyczne do
ciecia prowadzacego”, ll., lll. i kolejne ciecia. Ciecia te
powinny by¢ wykonywane przy petnej mocy: 110-190
bar.
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Zakonczenie operaciji ciecia

m Po przecigciu betonu wysun z niego tarcze tngca, gdy
jeszcze sie obraca. Wytgcz naped i doptyw wody, a
nastepnie przemiesc¢ gtowice tngcg do odpowiednie;
pozycji na szynie.

Wszystkie pokretta w zdalnym sterowniku obré¢ do
potozenia neutralnego ("0”) i wytgcz agregat (pozy-
cia"l").

Wytgcznik sterowania w agregacie ustaw w pozyciji
»OFF“ ("0”) (= "Wyt").

Gdy agregat zostat wytgczony wytgcznikiem awaryjnym,
takze wytgcznik sterowania w agregacie przestaw z
pozycji ,ON* () do pozyciji ,,OFF* (0).



7. Obstuga

Zalecenia dotyczace hydraulicznych urzadzen do cigcia i wiercenia diamentowego D-LP 32/DS-TS 32,
D-LP 32/DS-TS 32/WSS 30, D-LP 32/DD 750-HY i ich zastosowan

70N

o= O
(0 & O

1. Cigcie: D-LP 32/DS-TS 32

Srednica Natezenie Cisnienie  Predko$¢  Predkos$¢ posuwu Szybkos¢ ciecia Natezenie
tarczy tnacej E(_’@ przeptywu (bar) obrotowa (predko$¢ obwodowa) pradu
(mm) oleju (I/min) (obr/min) (A)

800* 100 150 820 Maksymalna 34 63

900 100 150 820 Maksymalna 38 63
1000 95 160 720 Maksymalna 38 63
1200 85 170 580 Maksymalna 36 55-63
1500 80 190 450 Maksymalna 37 55-63
1600 80 190 450 Maksymalna 38 55-63

* Dotyczy takze pit do ciecia wgtebnego D-LP 32/TS-PS 30 [J 600-750 mm.

2. Cigcie sznurem diamentowym: D-LP 32/DS-TS 32/WSS 30 T

Srednica Natezenie Cisnienie  Predko$¢  Predko$¢ posuwu Szybko$¢ ciecia Natezenie
kota napedowego przeptywu (bar) obrotowa (predko$¢ obwodowa) pradu
(mm) oleju (I/min) (obr/min) (A)
500 100 120-140 820 Maksymalna 21,5 45-50
3. Wiercenie: D-LP 32/DD 750-HY Cd:ﬂ
Naped: 20 cm? Maksymalne natezenie  Cisnienie  Predkos¢  Predko$¢ posuwu Szybko$¢ ciecia Natezenie
4 biegi przeptywu oleju (bar) obrotowa (predkos¢ obwodowa) pradu

(1/min) (obr/min) (A)

60 120 480 Reczny/automatyczny 5 32-45

posuw hydrauliczny

4. Doprowadzenie wody do napedu, gtowicy tngcej i tarcz tngcych
llos¢ wody chtodzacej zalezy od jej temperatury.

20°C 7 1/min.

30°C 8,4 1/min.

40°C 12 1/min.
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7. Obstuga

Srednica tarcz tnacych, gtebokosci cigcia przy uzyciu gtowiac tnacych DS-TS 32, DS-TS 30 oraz

DS-TS 22/C
Gtebokosci ciecia T (cm)
Srednica tarczy tnacej DS-TS22/C T DS-TS30 T DS-TS 32 T

2. bieg (cm) 2. bieg (cm) 1. bieg (cm)

O 500 mm* ® xm ®
J 600 mm o 23 O 23
00 700 mm o 28 O 28
[0 750 mm o 31 O 3
(] 800 mm o 33 o 33 [ 33
(J 900 mm o 38 o* 38 o 38
[J 1000 mm o 43 o 43 [ 43
0J 1200 mm o 53 [ 53 [ 53
[J 1500 mm [ 68 [ 68
[J 1600 mm [ 73 o 73

* Najwigksza $rednica poczatkowa, @ gtdéwne zastosowanie, O mozliwe zastosowanie,
® Koto napedowe o $rednicy 500 mm do urzgdzenia do ciecia sznurem diamentowym firmy Hilti DS-WSS 30,
gtebokosc ciecia nieograniczona.

Pozostate odlegtosci przy zastosowaniu gtowic tnagcych DS-TS 32/30

Pozostate odlegtosci przy zastosowaniu gtowicy  Pozostate odlegtosci przy zastosowaniu gtowicy
tnacej DS-TS 32 tnacej DS-TS 32

Pozostate odlegtosci Awcm Pozostate odlegtosci Bw cm

(scm) % 800 900 (11000 [J1200 O 1500 (J 1600 (scm) % 800 [J900 [J1000 [J 1200 [J 1500 [OJ 1600
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

20 9 8 7 6 5 4 20 35 37 40 45 51 53

30 23 18 15 12 9 8 30 39 42 46 52 60 62

40 31 22 16 15 40 49 56 66 69

30 39 25 23 50 59 71 74

60 40 35 60 73 77

70 56 70 79
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7. Obstuga

Eksploatacja agregatu hydraulicznego D-LP 32 z 2-biegowg gtowicg
tngca DS-TS 30 (poprzedni model), wybor biegow, zalecenia, proces
ciecia, tarcze tnagce do 2-biegowego D-LP 32/DS-TS 30

Optymalna szybko$¢ ciecia/(predko$¢ obwodowa tarczy tngcej): Wiekszos¢ producentow tarcz tngcych, w tym

takze firma Hilti, zaleca szybko$¢ okoto 40 m/s. Zaleznie od sytuaciji (jako$¢ betonu, kruszywo, zbrojenie itp.) sg
stosowane szybkosci miedzy 30 i 50 m/s.

m@ Wytyczne do zastosowania agregatu D-LP 32 z 2-biegowg
gtowicg tnacag DS-TS 30

80-100 I/min.

D-LP 32/DS-TS 30 na 1. hiegu 1. hieg: @ 800 - @ 1600

Wszystkie ustawienia sg takie same jak w
D-LP 32/DS-TS 32

1. hieg 8700 - @ 750

Rzeczywista Warto$¢ $rednicy nasta-

Srednica wiona w zdalnym sterowniku

700 Odpowiada @ 800

750 Odpowiada @ 800
D-LP 32/DS-TS 30 na 2. hiegu 2. bieg 0 600

Rzeczywista Wartos¢ $rednicy nasta-

$rednica wiona w zdalnym sterowniku

600 Odpowiada @ 1600

32-63 A

100 I/min.
D-LP 32/DS-TS 30/WSS 30 na 1. biegu | 1. bieg: koto napedowe

o $rednicy 500 mm

Wszystkie ustawienia sg takie same jak w

= = = = TR

Demontaz urzadzenia do cigcia
tarczg diamentowg

m Zabezpiecz wyciety blok betonowy; w razie potrzeby
zastosuj do tego celu stalowe kliny.

m Oczy$¢ urzadzenie, zmyj je woda i wytrzyj do sucha
szmatsg,

m Ostone kapturowa tarczy tngcej, tarcze tngcg, gtowice
tngcg i inne komponenty zdemontuj w kolejnoS$ci
odwrotnej do montazu.

m Zabezpiecz element(y) betonowy(e) lub ostroznie wyj-
mij go (je) z otworu i odtransportu.

m Ewentualnie zabezpiecz wyciety otwor przed dostepem
0s0b trzecich.
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8. Doglad, utrzymanie i konserwacja

Czyszczenie urzadzenia

m Zalecamy zgrubne czyszczenie najwazniejszych ele-
mentow pity takze miedzy poszczegolnymi operac-
jami ciecia. Po prostu za pomocg weza sptucz wodg,
gtowice tngca, szyny, ostone tarczy itarcze tngce.

A\ A A

Przed gruntownym codziennym czyszczeniem wszy-
stkie elementy obstugi ustaw w potozeniu "OFF” (=
Wy+t.”) lub neutralnym i wyjmij wtyczke sieciowg z
gniazda.

m Bezposrednio po zakonczeniu pracy kazdego dnia
przy uzyciu weza i szczotki doktadnie umyj wodg cate
urzgdzenie, a zwtaszcza wymienione wyzej czesci.
Czyszczenie to powinno by¢ zaplanowane w ramach
codziennych czynnosci! Dzieki temu bedziesz mogt
codziennie wydajniej pracowac.

Czyszczenie przy uzyciu myjek wysokocisnieniowych
i strumienic parowych

Przy czyszczeniu gtowic tngcych za pomocg, takich urzad-
zen nie kieruj strumienia w otwory i uszczelki.

Utrzymanie agregatu D-LP 32

m Raz na tydzien kontroluj poziom oleju hydraulicznego
W agregacie i w razie potrzeby uzupetniaj go (gatun-
ek HVLP 46).

m Wymiana oleju i filtra: Po zapaleniu sie wskaznika
serwisowego (po okoto 200 godzinach pracy) lub raz
w roku, to znaczy przy przegladzie agregatu w serwi-
sie firmy Hilti (zawarto$¢ oleju w D-LP 32 = 351).

m Gdyby agregat stracit moc, w razie potrzeby moze by¢
sprawdzony na miejscu przez specjaliste z firmy Hilti.

m NIGDY nie spryskuj agregatu wodg ani parg.

m Pracaw zimie lub w niskich temperaturach: Zim-
ny agregat rozgrzej przez kilka minut przy dopro-
wadzonej wodzie.

m Nie uruchamiaj agregatu bez doprowadzenia wody
chtodzacej. Przy pracy na mrozie pilnuj, by woda sta-
le przeptywata! Po zakonczeniu pracy wagz dopro-
wadzajgcy wode odtacz od agregatu i zaworu czer-
palnego: Agregat sam si¢ wowczas oprozni. Ztgcz-
ka weza doprowadzajacego wode musi mieC swo-
bodny przeptyw!
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m Gdy agregat hydrauliczny LP 32 jest zasilany agrega-

tem pragdotworczym, wtedy ten ostatni musi mie¢ moc
60 kVA i by¢ uziemiony.

Utrzymanie gtowicy tnacej
DS-TS 32

m Gfowica tngca zasadniczo nie wymaga konserwacji

(z wyjgtkiem smarowania fozysk dzwigni rolek
mimosrodowych przez gniazda smarowe zaworowe
kulkowe. Przy smarowaniu dzwignie te muszg sie zna-
jdowac¢ w pozycji "otwarcia/odblokowania”). Zalecamy
serwisowanie ich raz do roku.

Ztaczki hydrauliczne czysc codziennie i sprawdzaj,
czy sg drozne.

Rolki prowadzgce bgdz mimosrodowe utrzymuj w czy-
stosci i zabezpieczaj/konserwuj olejem w aerozolu fir-
my Hilti.

Od czasu do czasu sprawdzaj, czy migdzy szyng a
podstawg nie ma luzu i w razie potrzeby koryguj go.

Utrzymanie pozostatych kompo-
nentéw pity diamentowej

m Szyny D-R..L sg eloksalowane bezbarwnie i dajg, sie

tatwo zmywac. Szczegolinie starannie czy$¢ szmatg,
wewnetrzny tgcznik stozkowy i zabezpieczaj go ole-
jem w aerozolu firmy Hilti.

Pozostate komponenty, jak ostona tarczy, uchwyty
do mocowania szyn itp. zasadniczo nie wymagajg kon-
serwacji. Zalecamy mycie ich i czyszczenie natychmi-
ast po kazdym uzyciu.

Weze hydrauliczne, a zwtaszcza ztgczki hydraulicz-
ne czys¢ codziennie i pilnuj, by byty drozne.

Serwis i naprawy

m Gdy urzgdzenie jest na biezgco czyszczone i smaro-

wane, usterki zdarzajg sie bardzo rzadko. Ich przy-
czyng jest gtownie brud i niefachowa obstuga!

Inne czesci (zamienne) w razie potrzeby mozna naby¢
w serwisie. Normalnie mogg by¢ zamontowane na
miejscu przez operatora, specjaliste lub mechanika z
firmy Hilti.
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9.2 Komunikaty o usterkach — "ER” (Error) 47
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[9:3] wskazania usterek w zdalnym sterowniku

D-RCLP 32

— Najwazniejsze usterki sg wskazywane na wyswietlaczu
zdalnego sterownika.

—Uwaga: Nie uzywaj urzgdzenia, gdy jakie$ jego czesci
sg uszkodzone lub elementy obstugi nie dziatajg pra-
widtowo. W razie usterek oddaj agregat do serwisu Hil-
ti w celu naprawy.

Lista kontrolna usterek i srodki zaradcze

6080

NEEEEEEN

=T
D-RC-LP 32

Usterka Wskaznik w zdal- Mozliwa przyczyna Spos6b rozwiazania/$rodek zaradczy
nym sterowniku
Swieci sie wskaznik WYLACZENIA — Jest nacisniety — Odblokuj WYLACZNIK AWARYJINY w zdalnym sterowniku RC-LP 32.

AWARYJNEGO. Maszyna nie startuje.

WYLACZNIK AWARYJNY.

— Odblokuj WYLACZNIK AWARYJNY w agregacie LP 32.

Poziom oleju .
Agregat wytacza sie.

—Za mato oleju w agregacie.

— Uzupetnij olej (gatunek HVLP 46) i sprawdz
poziom oleju we wzierniku.

Swieci sie wskaznik
zasilania sieciowego.
Maszyna wytacza sie.
Powoli miga wskaznik
zasilania sieciowego.
Maszyna znow pracuje.

— Napiecie sieciowe nie jest
prawidtowe.

— Zanik fazy.

— Za dtugi przedtuzacz o

niewystarczajgcym przekroju zyt.
— Napiecie sieciowe nie jest prawidtowe.

— Zle¢ odpowiedzialnemu elektrykowi kontrole
zasilania sieciowego.

— Sprawdz bezpiecznik sieciowy.

— Regulatorem pradu (Ampere) nieco zmniejsz natezenie pradu.

— Zastosuj przedtuzacz o odpowiednim przekroju
(tabela na stronie 28).

Nwieci sie wskaznik
potozenia zerowego
(neutralnego).

— Pokretto regulatora szybkosci nie
znajduje sie w potozeniu zerowym.

— Pokretto regulatora szybkosci i wszystkie pozostate elementy
obstugi w zdalnym sterowniku, z wyjgtkiem regulatora pradu
(Ampere), najpierw ustaw w potozeniu neutralnym ("0”).

Swieci sig wskaznik
chtodzenia woda.
1. wstepne ostrzezenie.

— Niewystarczajace chtodzenie
urzadzenia, to znaczy za mate
natezenie przeptywu lub zbyt

— Zwieksz ilo$¢ wody chtodzacej, patrz:
"Chtodzenie” na stronie 39.
— Temperatura wody chtodzacej nie powinna by¢ wyzsza niz 20°C.

ciepta woda. — Cisnienie wody chtodzacej nie moze przekraczac 6 bar.
— Za pomocg, dwoch zaworow potgczonych w uktadzie
gwiazdy (Y) zwieksz iloS¢ wo doptywajacej do agregatu i
zmniejsz iloS¢ wody doptywajgcej do gtowicy tnacej.
Powoli miga wskaznik — Maszyna jest za gorgca. — Operator powinien szybko zareagowac, gdyz

chtodzenia woda,
2. wstepne ostrzezenie.

— Niewystarczajgce chtodzenie z powodu
zbyt matej ilosci lub zbyt cieptej wody.

inaczej agregat sie wytgczy.

Wskaznik chtodzenia .
wodg, szybko miga.

Jednoczes$nie Swieci .
sie wskaznik

temperatury oleju.

— Maszyna jest przegrzana.
— Maszyna wytgczyta sie.

— Wytgcznik sterowania w agregacie przetgcz do pozycji
"OFF” (0), a nastepnie z powrotem do pozycji "ON” (1).

— Agregat znéw zaczyna pracowac. Pozostaw go na
biegu jatowym przy maksymalnym chtodzeniu
wodg, az zgasng wszystkie lampki ostrzegawcze.

— Po zgasnigciu lampek ostrzegawczych mozna
podjg¢ normalng prace.

- Uwaga: Gdy w tej sytuacji maszyna nie ochtodzi sie
wystarczajgco, znow nastapi jej wytgczenie i nie da
sie jej ponownie zatgczy¢ w okresie do 2 godzin.

Pomimo ze wytacznik
sterowania w agregacie

znajduje sie w pozycji "ON” (1),

w zdalnym sterowniku nie
Swieci sie zaden wskaznik.

— Brakuije przynajmniej dwéch lub

nawet wszystkich faz.

— Sprawdz/wtgcz gtdwne bezpieczniki sieciowe w
skrzynce rozdzielczej.

— Zle¢ odpowiedzialnemu elektrykowi kontrole zasilania sieciowego.

— Sprawdz przedtuzacz i wtyczki/gniazda wtykowe, czy
nie sg uszkodzone i nie majg, chwiejnych stykow.

Swieci sie wskaznik
Serwisu.

—Po 200 godzinach pracy.

— Zwr6¢ sie do serwisu firmy Hilti w celu dokonania
przegladu i wymiany oleju.
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[9.2] Komunikaty o usterkach — "ER” (Error)

W zdalnym sterowniku RC-LP 32 na wskazniku liczby godzin pracy ukazuja si¢ nastepujgce komunikaty o

usterkach:

Komunikaty o usterkach
zdalnego sterownika:

Mozliwa przyczyna

Srodek zaradczy

Er00

Zamiast RC-LP 32 przytgczono RC-TS 5-E.

Przytgcz RC-LP 32.

Er01

Brak komunikacji miedzy LP 32 i RC-LP 32.

Skontaktuj sie z serwisem firmy Hilti.

Er02

Brak komunikacji miedzy LP 32 i RC-LP 32.

Skontaktuj sie z serwisem firmy Hilti.

Er03

Napiecie zasilania zdalnego sterownika dostarczane

przez agregat hydrauliczny D-LP 32 jest nizsze niz 22 V.

Skontaktuj sie z serwisem firmy Hilti.

Komunikaty o usterkach
zdalnego sterownika:

Mozliwa przyczyna

Srodek zaradczy

Er1

Btgd procesora

Skontaktuj sie z serwisem firmy Hilti.

Er12 Btad procesora Skontaktuj sie z serwisem firmy Hilti.
Er13 Usterka lewego stycznika. Skontaktuj sie z serwisem firmy Hilti.
Er14 Usterka prawego stycznika. Skontaktuj sie z serwisem firmy Hilti.
Er15 Usterka stycznika uktadu gwiazdy. Skontaktuj sie z serwisem firmy Hilti.
Er16 Usterka stycznika uktadu tréjkata. Skontaktuj sie z serwisem firmy Hilti.
Er17 Btad procesora. Skontaktuj sie z serwisem firmy Hilti.
Er18 Btad procesora. Skontaktuj sie z serwisem firmy Hilti.
Er21 Usterka zaworu proporcjonalnego. Skontaktuj sie z serwisem firmy Hilti.
Er22 Usterka serwozaworu Skontaktuj sie z serwisem firmy Hilti.
Er23 Usterka 2-drogowego zaworu mechanizmu obrotu Skontaktuj sie z serwisem firmy Hilti.
ramienia pity.
Er24 Usterka zaworu 2-drogowego. Skontaktuj sie z serwisem firmy Hilti.
P000 oder P999 Uszkodzony czujnik ci$nienia. Skontaktuj sie z serwisem firmy Hilti.

Uktad regulaciji nie dziata prawidtowo.
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[9.3] Inne usterki i defekty agregatu

43

Usterka

Mozliwa przyczyna

Sposdb rozwigzania/$rodek zaradczy

LP 32 pracuje, ale
gtowica tngca nie
reaguje lub robi to
niewystarczajgco

— Ztgczki hydrauliczne nie sg,
doktadnie przytgczone.

— Uszkodzony pas przenoszacy
naped z silnika elektrycznego
na pompe.

— Sprawdz weze hydrauliczne, dobrze
przytacz ztgczki i zablokuj je.

— Odkre¢ pokrywe, sprawdz i
ewentualnie wymien pas (specjalista
firmy Hilti).

LP 32 pracuje, ale
gtowica tngca nie
reaguije lub robi to

— Elektrohydrauliczny(e)
rozdzielacz(e) przetaczajacy(e)
blokuje(g) sie.

— Odkre¢ przednig pokrywe agregatu
LP 32 (specjalista firmy Hilti).
— Sprawdz elektryczne ztgcza wtykowe

niewystarczajgco doprowadzajace prgd do 3 zawordw.
— Sprawdz/porusz suwaki; by¢ moze
zakleszczyty sie wskutek
zanieczyszczenia/korozji.
Z agregatu — Wyciek oleju przez rurke — Sprawdz poziom oleju we wzierniku. @ '
hydraulicznego wziernika/odpowietrzenie. —Za duzo oleju lub agregat LP 32 jest -
wycieka olej. przechylony.

— Powoli zmniejsz predkos¢ obrotowg,
silnika napedzajgcego tarcze tngcg i
wytacz go.

Woda w oleju, o czym
Swiadczy mlecznobiaty
wyglad oleju w rurce
wziernika.

— Uszkodzone uszczelki oleju w
gtowicy tnacej.

— Uszkodzona chtodnica oleju.

— Agregat hydrauliczny nie zostat
oprozniony po pracy na mrozie.

— Sprawdz przez odpowietrzenie lub
odkrecenie Sruby spustowej oleju.
- Olej jest przezroczysty =

prawidtowy stan.

max Ol warm
max Ol kalt
min 01 kalt

- Olej jest biaty = NIEBEZPIECZENSTWO,
natychmiast oddaj agregat do serwisu.

Przeciek wody lub
oleju na kotnierzu.

— Uszkodzona uszczelka do wody.
— Uszkodzona uszczelka do oleju.

— Przy zatrzymanej tarczy tngcej wtacz
przeptyw wody chtodzace;.

napedowym w Z matego otworu nie moze przy tym
ramieniu pity. wycieka¢ woda.
— Wyciek wody $wiadczy o uszkodzeniu
tnacg do serwisu.
W gniezdzie wtykowym  — Sie¢ 230 V zostata przecigzona — Nacisnij przycisk zerujgcy obok
230 V nie ma napiecia. i nastgpito wytgczenie gniazda wtykowego i wtgcz

bezpiecznika.

bezpiecznik. Nie przytaczaj
odbiornikéw pobierajgcych prad o
wiekszym natezeniu niz 10 A.
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[9.4] Agregat badz pita diamentowa przegrzewa sig/ma za mata moc

Usterka Mozliwa przyczyna Sposob rozwigzania/srodek zaradczy
Gtowica tngca za — Niewystarczajacy doptyw wody, — Natezenie przeptywu wody powinno wynosi¢ przynajmniej 7 I/min!
bardzo sie nagrzewa. zbyt ciepta woda. — Zwigksz natgzenie przeptywu wody do wartosci > 7 I/min.
- Gtowicy tngcej nie —Woda powinna by¢ chtodna
da sie dotkngc. (o temperaturze < 20°C).
- Gtowica — Woda musi by¢ doprowadzona do
"paruje”. —Tarcza tngca nie tnie, jest dolnej ztaczki niplowej w agregacie.
- Maleje wydajnos¢ "wypolerowana”. — Naostrz tarcze tnaca.
ciecia. — Przy uzyciu ptyty do ostrzenia.

- Ewentualnie przy uzyciu kamienia $ciernego
lub na betonie (przy bardzo matej ilosci wody).

Gtowica tngca — Rolki mimosrodowe — Za pomoca, dzwigni wyreguluj luz

LP/TS 32 zakleszczajg sie. rolek mimosrodowych

- przegrzewa sie — Za luzne rolki mimo$rodowe. — Zlikwiduj luz rolek mimo$rodowych.

— maleje wydajnos¢ — Gtowica tngca ma luz i tarcza — Dobrze przytwierdz szyne do
ciecia tngca zbacza z toru. podtoza, patrz: strona 29.

- tarczatngca zbacza - Tarczatngca jest przecigzona,  — Nie przecigzaj tarczy tnacej, tnij
ztoru za miekka, widac na niej materiat przy odpowiedniej

niebieski nalot. gtebokosci.

— Slady ocierania sie (zarysowanie)
bocznej powierzchni tarczy.

— Za duza gtebokos¢ ciecia. — Przy duzych gtebokosciach ciecia
2 60 cm (tarcza tnaca o $rednicy
1500-1600 mm) wykonaj ciecie
prowadzace przy uzyciu tarczy
tngcej o Srednicy 800 mm z
segmentami o szerokosci 5 mm.

— Wybierz tarcze tngca 0 odpowiednich }% 096@

wydajnosci cigcia). — '
— Za duza predko$¢ obrotowa — Pracuj z zalecang predkoscig, -
tarczy tnacej. obrotowg bgdz natezeniem przepty-

wuoleju (tabela na stronie 39).

— Bardzo duzo stali zbrojeniowej/ —Od czasu do czasu zmniejszaj
bardzo twardy beton lub obcigzenie (posuw) lub w celu
kruszywo. ochtodzenia tarczy tngcej pozwol,

by w ciggu 2 do 3 minut obracata
sie z matg predkoscig obrotowg,
BEZ OBCIAZENIA.

— Niewtasciwa tarcza tnaca. — Patrz: strona 15 Instrukcji obstugi
"Zalecenia dotyczgce wyboru tarcz
tngcych”.

Operator — Za duza predko$¢ obrotowa — Utrzymuj zalecone natezenie przeptywu
oleju
tarczy tnacej. = predko$¢ obrotowg zgodnie z
wytycznymi na stronie 39
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10. Likwidacja hydraulicznych urzadzen do ciecia tarcza diamentowg D-LP 32/DS-TS 32

Narzedzia Hilti w duzej mierze sg wykonane z materiatdw nadajgcych sie do powtornego wykorzystania. Warun-
kiem takiego recyklingu jest prawidtowe rozdzielenie materiatow. W wielu krajach firma Hilti jest juz przygotowana
na przyjmowanie starych produktéw w celu dalszej ich utylizacji. Odpowiednie informacje na ten temat mozesz uzy-
ska¢ u swojego sprzedawcy lub w punkcie serwisowym Hilti.

Jezeli sam chcesz rozdzieli¢c materiaty:

Rozt6z urzgdzenie, jezeli jest to mozliwe bez specjalnych narzedzi, i zlikwiduj poszczegodine jego elementy.

Element/zespo6t

Obudowa agregatu hydraulicznego
Pokrywa agregatu

Kotka Aluminium

Zdalny sterownik i urzgdzenia elektroniczne

Skrzynka elektryczna w agregacie
Wytaczniki i ptytki drukowane
Obudowa zdalnego sterownika

Uchwyty do mocowania szyn
Szyna
Kabel sieciowy/kabel sterowania

Ramig obrotowe pity

Ostona kapturowa tarczy

Tarcza tngca

Kabel zasilania sieciowego/sterowania

Obudowa gtowicy tngce;

Weze hydrauliczne, waz doprowadzajgcy
wode

Ztgczki hydrauliczne

Elementy przektadni

Weze hydrauliczne, waz doprowadzajgcy
wode

Gniazdo wtykowe

Uchwyty
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Gtowny materiat

Aluminium

Aluminium

Stal, tworzywo sztuczne i guma

Rozne
Rozne
Rozne
Tworzywo sztuczne

Aluminium
Aluminium i stal

Miedz, ptaszcz z tworzywa
sztucznego

Aluminium
Aluminium i tworzywo sztuczne
Stal

Miedz, ptaszcz z tworzywa
sztucznego

Aluminium
Guma i stal

Stal
Stal
Guma i stal

Tworzywo sztuczne i miedz

Guma, stal

Utylizacja
Ztom metalowy
Ztom metalowy

Ztom metalowym, recyk-
ling tworzyw sztucznych

Ztom elektroniczny
Ztom elektroniczny
Ztom elektroniczny

Recykling tworzyw
sztucznych

Ztom metalowy
Ztom metalowy

Ztom metalowy
Ztom metalowy
Ztom metalowy
Ztom metalowy

Ztom metalowy

Ztom metalowy

Recykling tworzyw
sztucznych, ztom metalowy
Ztom metalowy

Ztom metalowy

Recykling tworzyw
sztucznych, ztom metalowy
Recykling tworzyw
sztucznych, ztom metalowy
Recykling tworzyw
sztucznych



Firma Hilti gwarantuje, ze dostarczone urzgdzenie jest
wolne od wad materiatowych i produkcyjnych.
Gwarancja ta obowigzuje pod warunkiem, ze urzgdzenie
jest prawidtowo eksploatowane i obstugiwane, konser-
wowane i czyszczone zgodnie z instrukcjg obstugi Hilti.
Wszelkie roszczenia gwarancyjne mogg by¢ wysuwane
w ciggu 12 miesiecy od daty sprzedazy/rachunku pod
warunkiem, ze stosowano wytgcznie oryginalne akceso-
ria i czeSci zamienne firmy Hilti.

Gwarancja ta obejmuje bezptatne naprawy lub bezptatng,
wymiane uszkodzonych elementow. Nie dotyczy czesci
podlegajgcych normalnemu zuzyciu.

Wszelkie inne roszczenia sa wykluczone, jezeli nie
zabraniajg tego panstwowe przepisy. W szczegol-
nosci firma Hilti nie odpowiada za szkody bezposred-
nie lub posrednie, szkody nastepcze, straty badz
koszty poniesione w zwigzku z zastosowaniem lub
niemozno$cig zastosowania urzgdzenia do jakie-
gokolwiek celu. Wyraznie wykluczone sg milczace
zapewnienia zastosowania lub przydatnosci do
okreslonego celu.

Niniejsza gwarancja obejmuje wszelkie zobowigzania gwa-
rancyjne ze strony Hilti i zastepuje wszystkie pdzniejsze
lub terazniejsze deklaracje, a takze pisemne badz ustne
umowy dotyczace gwaranciji.
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Deklaracja zgodnosci z normami UE

Nazwa Hydrauliczne urzadzenie do ciecia tarczg diamentowg
Numer seryjny do 9999

Oznaczenie typu D-LP32/DS-TS32

Rok produkciji 2001

Niniejszym z wytgczng odpowiedzialno$cig deklarujemy, ze produkt ten jest zgodny z nastepujgcymi wytycznymi i
normami: 73/23/EWG,89/336/EWG, 98/37/EG, EN 55014-1, EN 55014-2 oraz EN 60204-1.

Korporacja Hilti

] o folielee s

Dr. Andreas Meyer Dr. Martin Goedickemeier
Senior Wiceprezydent Kierownik Dziatu Konstrukcyjnego
Business Unit Diamond Business Unit Diamond
Pazdziernik 2001 r. Pazdziernik 2001 r.
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